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* halatlar sifir i¢ gerilme ile
iretilmektedir.

* Tambur lizerinde diizensiz
sarim islemi, i¢ gerilmeleri
arttirir. Bu durumda halatin
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ideal Yiv Aciklign

Halat ve yiv arasindaki temas yiizeyi arttikca, asinma ve servis 0mri azalmaktadir. Halat yuvasi ¢api, cap mastari
kullanilarak odlgiiliir. Halat toleransi %5 olarak diisiiniildiigiinde acilmis olan yivlerin min. halat anma ¢apindan %5 daha
bliytik olmasi gerekmektedir. Yiv toleransi max %5'dir.
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- halatlar sifir i¢ gerilme ile uretilmektedir.
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- Tambur iizerinde diizensiz sarim islemi, i¢ gerilmeleri arttirir. Bu durumda halatin 6mri kisalir

A. Ustten sarim - soldan saga - Sag sarim halat kullamlmahdir.
B. Alttan sarim - sagdan sola - Sag sarim halat kullanilmalidir.
C. Ustten sarim sagdan sola - Sol sarim halat kullanilmahdir.
D. Alttan sarim - soldan saga - Sol sarim halat kullanilmalidir.

ideal Yiv Acikhign

Halat ve yiv arasindaki temas ylzeyi arttikca, asinma ve servis 0mru azalmaktadir. Halat yuvasi ¢api, cap mastari
kullanilarak olciilir. Halat toleransi %5 olarak distniildiigiinde acilmis olan yivlerin min. halat anma ¢apindan %5 daha
biiyiik olmasi gerekmektedir. Yiv toleransi max %5'dir.



